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Innovativer VerschleiBschutz TRIBOTECHNIK

. KURZ Tribotechnik GmbH & Co. KG
Schlachthausstr. 15
73728 Esslingen
Tel. 0711/901209-0
info@kurz-tribotechnik.de

VerschleiBproblemen

Dipl.-Ing. Thomas Wurmbach
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VerschleiB hat Ursachen

Wir bieten individuele, problemspezifische Losungen!
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Einfliisse auf den Verschleif

(Modell nach DIN 50320)

Systemumbhiillende

Bewegung
r—
’_—‘ GrundKdrper

Gegenkorper

Beanspruchungs-
untersuchung

Konstruktion ?
Werkstoff ?

Sonstiges ? Kostenreduzierung ]
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Vergleichshiirten von Mineralien
(nach Mohs)
Hirte [ N
nach Mohs| Mineral | Formel | Erliuterung
Einflisse

1 Talk M (550, S ok i dem
2 | G | cosoamo [mmimmes
3 Kalkspalt €aCO; ;!“:I:]‘::i‘i,""""’“
4 |Flusspatt ar; i Mssr it
5 Apatit | Cas(POL); (CLF) |mit Messr rizbar
6 Feldspat |  K(AISiOp)  [mipeserseimer
7 Quarz. $i0; it Fenstrglas
8 Topas | Al(Si0:) (F.OH), it Quarz Iichu
9 Korund ALO,  |mtDlamnticits
10 | Diamant € nicht rizbar
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Vergleichshiirten von Mineralien
und Verschleibwerkstoffe
(nach Vickers]
Mincral | Hrte HV][ Gefiige- |Hirte HV|
bestandteil

Gips Ferrit 70200
Caleit unleg Perlit_| 250-320
Fluerit Per 300-460
25035

Glas

hoch chromleg. | 300-600
Austenit

K Martensit__| 500-1000

900-1280)

1430

Apatit

Zementit
Chromearbid
(CrCy)

Chromearbid
Korund 1800
(CruCe)

x
200 (MoC)

Dimant | 10000 |[l Niobearbid | 2000
Wolframearbid | 2400
WC)

‘anadiumcarbid 2800
e

(
Titancarbid | 3200

Harte-
Vergleichsdiagramm

und Werkstoffe

B Hartstoffiiberziige
gesinterte Hartstoffe
Diffusionsschichten
galvanische Uberuiige
vergiitete o. gehartete
Stihle

Naturdiamant

Vickersharte
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Titannitrid-Carbonitrid

B Atuminiumoxia

Chromkarbid

Eisenborid

ic-WC-Hartmetalle

szumkartia

Titankarbid
Nitrierschichten bei
Cr-legierten Stahien

Hartchrom galv.
‘Stahle gehartet

stahle vergitet
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EinfluB der Mineralharte
auf weiche und harte
Metallische Werkstoffe
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Verschleilt V
rel. Verschleil V.

Hq Ha
Schleifkornharte Hg




Strahimittl :
Quarz 0,1-03 mm
Korngeschwindigkeit
=95 mis

Chromhartguss (WRM)
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Anforderungen an

Grundforderung (Verschleifarme Gesamtkonzeption

. Hoher Ausnutzungsgrad
. Leichte Auswechselbarkeit
. VerschleiBgiinstige Geometrie

Einzelanforderung|4- Konzentration oder Verteilung

an das des Abriebes
Verschleifiteil

. Autogener Verschleiischutz
. Verwendung eines geeigneten
Werkstoffes in ,,Werkstoff-

gerechter Konstruktion

Vorgehen
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‘Systematisches Vorgehen

Verschleifischutz
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