Forderanlagen und Fordersysteme
fur Schuttguter

Conveyors and Conveying systems
for bulk material
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Das RUD-Werkgelande umfasst eine
Gesamtflache von Giber 150000 gm,
wovon ca. 50000 gm bebaut sind.
Dieses Areal tragt bereits seit der
Grunderzeit den Namen “Friedens-
insel”. Die harmonische Einbettung
unserer Firma in die umgebende
Landschaft und das stetige Bemuhen,
mit der Natur sorgfaltig umzugehen
und samtliche Umweltschutzméglich-
keiten auszuschoépfen hat dazu ge-
fuhrt, dass RUD als “Werk im Grunen”
bezeichnet wird. Mit der Verleihung
der Goldmedaille und dem 1. Preis
beim Bundeswettbewerb “Industrie
in der Landschaft gab es dafur sozu-
sagen von hdéchster Stelle Brief und
Siegel.

Nahezu 500 deutsche und internatio-
nale Schutzrechte Uber die Unter-
nehmensgruppe beweisen dies. Die
Gutemarke RUD burgt fir Qualitat.
Technische Innovation, Know-how,
Forschung und Entwicklung tragen
dazu bei, dass RUD-Produkte hochste
Anspruche erfillen und ein gleich-
bleibend hohes Qualitatsniveau wah-
ren.

Dies gehort seit jeher zu den grund-
legenden Aufgabenstellungen unse-
res Familienunternehmens. Mit unse-
ren innovativen Produkten und vor-
bildlichen Dienstleistungen werden
wir den wachsenden Anforderungen
jedes einzelnen Kunden vollstandig
gerecht. Umfassende RUD-Qualitét,
das wichtigste Bindeglied zu unseren
Kunden, ist Uberall auf der Welt
gleich.

Das RUD-Qualitats-Leitmotiv lautet:
“Eine Kette ist nur so gut wie ihre
schwéchstes Glied. Dies rechtzeitig zu
erkennen, ist unsere Aufgabe.”

!
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Seit 130 Jahren werden in Unter-
kochen gefertigt: Rundstahlketten
zum Heben, Ziehen und Fordern,
Schnee- und Gelandeketten.

Unser RUD-Stammwerk gilt als eine
der modernsten Kettenproduktions-
statten weltweit.

Aus der kleinen Kettenschmiede am
Flusschen Kocher hat sich die RUD
Gruppe als Global Player mit tUber
800 Mitarbeitern, Tochter- und Be-
teiligungsgesellschaften sowie
Vertretungen in aller Welt bewahrt.

The RUD factory grounds cover a
total area of 150.000 square metres,
of which approx. 50.000 square
metres are built on. These grounds
have been known under the name
“Friedensinsel — Island of Peace”
since the late 19th Century. The fact
that our factory is harmoniously st
into the surrounding countryside,
and our constant efforts to treat
nature with the greatest possible
care by using every opportunity for
protecting the environment, has led
to the RUD factory being described
as a “factory in the green”. This was
officially recognised in the highest
quarters when we were awarded
the Gold Medal and the ist prize in
the national competition entitled
“Industry in the countryside.”

As testimony to our history of inno-
vation and development the RUD
group of companies possesses almost
500 German and international
patents.

.

Chains have been made in Unter-
kochen for 130 years. Round steel
chains for lifting, pulling and trans-
porting, snow and cross-country
chains. The RUD factory is one of the
world‘s most modern chain produc-
tion facilities.

Starting as a small chain smith an
the banks of Kocher Creek, the RUD
Group has grown to be recognized
as a global player, with over 800
employees, subsidiary and affilialed
companies, and representative agen-
cies all over the world.

The RUD certification mark stands
for quality. Technical innovation,
know-how, research and develo-
pemnt all play their part in ensuring
that RUD products fulfil the most
demanding requirements and main-
tain a consistently high standard of
quality.

This have always been among the
core tasks of our family-owned com-
pany. With our innovative products
and outstanding services, we are
always able to rise to the challenge
of meeting each individual custo-
mer's requirement. We guarantee
the same high standard of quality
for our RUD products worldwide -
as the vital “link” which our custo-
mers.

The central theme of RUD for quali-
ty is:

“A chain is only as good as its wea-
kest link. It is our task to advocate
this in time.”



Gurtbecherwerke

Zum stetigen Senkrechtférdern von
schopfbaren Schittglitern eignen
sich Gurtbecherwerke besonders.
Grobkdrnigen oder temperaturbela-
steten Fordergitern wird durch
geeignete MaBnahmen Rechnung
getragen. Stabile Gurte mit Gewebe-
oder Stahleinlagen transportieren
das Fordergut staubfrei und pro-

blemlos auch tUber groRRere Fordern fa

héhen.

m Schneckenforderer

Zum staubfreien, horizontalen, anstei-
genden und vertikalen Transport von
feinkdrnigen und mehligen Materia-
lien werden langlebige, wartungs-
freundliche Schneckenférderer einge-
setzt. Grobkérnigen, temperaturbe-
lasteten, abrasiven oder schlecht
flieRenden Foérdergitern wird durch
geeignete MalRnahmen Rechnung
getragen. Dabei bieten Schnecken-
forderer die Option zu mehreren Ein-
und Auslaufen. Verschiedene Aus-
fuhrungen Ubernehmen dabei neben
dem Transport von Schittgiitern auch
das Entleeren, Dosieren, Verladen,
Sieben oder Mischen.

m Kettenbecherwerke

temp
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Sie sind die Spezialisten zum staub-
freien Senkrechtférdern von pulver-
formigen, kérnigen, stickigen und
temperaturbelasteten Schuttgitern.
HochverschleiR3feste Ketten und
Kettenrader geben die Sicherheit
zum zuverléssigen Transport auch
abrasiver Medien. Je nach Anwen-
dungsgebiet sind Kettenbecherwerke
in Spezialausfiihrungen mit einge-
schnirte Becherstrang oder mitten-

a
for the continuous vertical con
ance of free flowing bulk mat
Suitable adaptations are made
handle coarse-grai rh
re materials.
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Trogkettenforderer

Fur die staubfreie, horizontale und
leicht ansteigende Forderung und
Dosierung auch grober Schuttguter
bieten sich Trogkettenforderer an.
Hohe Verschleil3- und Hitzebestandig-
keit sind beim Trogkettenfdrderer
gepaart mit der Option zu mehreren
Ein- und Auslaufen. Als Sonderbau-
form liefern wir auch Reinigungs-
kratzer.

Trough Chain Conveyors

Trough chain conveyors are especial-
ly suitable for the dust-free, horizon-
tal and moderately inclined trans-
port and metering of bulk materials,
including coarser type material.
Trough chain conveyors combine
high wear and heat resistance with
the option of multiple inlets and
outlets. We also supply a special ver-
sion as cleaning scraper.
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RUD-Becherwerke sind in fast allen
schittgutverarbeitenden Industrien
zu finden. Wir verfiigen an unserem
neuen Standort in Braunschweig
Uber eine mehr als 70-jahrige
Erfahrung im Bau von Becherwerken
fur die Forderung von Schuttgutern
aller Art in folgenden Branchen:

Zement- und alle Baustoffwerke,
Kali-, Salz- und Sodawerke,
Kraftwerke, Chemieindustrie,
Stahl- und Huttenindustrie,
Hafenanlagen, Schotter- und
Steinwerke, Dungemittelwerke.

Wir unterstitzen Sie mit unserem
kompetenten Fach- und Service-
personal weltweit bei Instandhal-
tung, Neu- und Umbau sowie
Inbetriebnahme Ihrer Anlagen.

RUD-Ketten-Becherwerke bieten

Vorteile bei Anwendungen

wenn:

e extrem robuste Zugmittel
bendtigt werden,

e Beschickungsschwankungen zu
erwarten sind,

e ein Verlaufen des Zugmittels
moglich ist,

o hohere Forderguttemperaturen
erwartet werden,

e groRere Forderguteinzelkanten-
langen erwartet werden.

RUD-Gurt-Becherwerke bieten
Vorteile bei Anwendungen
wenn:

e sehr groRRe Achsabstande
gefordert werden,

e hdohere Forderleistungen gefor-
dert werden,

e ein gerauscharmer Lauf des
Zugmittels gefordert wird,

e sehr schleiRende Materialien
gefordert werden (Quarz,
Sand, Korund),

e Einsatz in Explosionsschutz-
Bereichen vorgesehen ist,

e Einsatz fur Lebensmitteltransport
vorgesehen ist.

Mit Rat und Tat

Zur exakten Auslegung sind das
Férdergutverhalten und die Einsatz-
bedingungen zu beachten. Wir
beraten Sie gerne bei der Auswahl
des fur Ihren Einsatzfall optimalen
Forderers. Mit weiteren Angaben
und unserem Fachwissen stehen wir
lhnen gern zur Verfligung. Bitte
wenden Sie sich mit lhrer Aufgaben-
stellung an uns.
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RUD bucket elevators can be found
in almost all bulk material proces-
sing industries. We have brought
over 70 years of experience in the
design and construction of bucket
elevators to our new location in
Braunschweig, Germany. They are
used for conveying all types of bulk
materials in the following industrial
sectors:

cement and building material
works, potash, salt and soda
works, power stations, the che-
mical industry, the iron and steel
industry, port facilities, gravel
works and quarries, fertilizer
works.

With our competent experts and ser-
vice personnel, we assist our custo-
mers all over the world with the
maintenance, new construction,
modification and commissioning of
their plants.

RUD chain bucket elevators pro-

vide advantages for the follo-

wing applications:

o Wherever extremely robust trac-
tion mechanisms are required

e Charge fluctuations can be
expected

e The traction mechanism could
run off

e The materials being handled can
be expected to have high tempe-
ratures

e The material handled can be
expected to have large individual
feed sizes

RUD belt-type bucket elevators

provide advantages for the follo-

wing applications:

e Wherever very large distances are
required between axles

e The traction machanism has to
run quietly

e Very abrasive materials are trans-
ported (quartz, sand, corundum)

e Usage is intended in explosion
protection zones

e Usage is intended for food trans-
port

-
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Unser Servicepersonal bei der Montage eines

Gurtbecherwerkes.

Our service personnel assembling a belt-type
bucket elevator

Personal Advice and Assistance
A custom made design takes the
characteristics of the material to be
handled and the operational condi-
tions into account. We shall be plea-
sed to advice you in the selection of
the conveyor best suited to your
specific requirements. We shall also
be glad to assist with more detailed
information and our expert know-
ledge is at your service. Please con-
tact us with your application specifi-
cation.



Sy T

. N A

Prospekt Fordersystene 07.02.2006 9:04 Uhr Seite 5 $

®

‘I' m
| I‘“

ﬂ II“II l!”
|I il

System
System Becher- Max. Max. Max. Empfohlene Max. Empfohlene Fordergiter
breite Forder- Achsabstand Forderge- max. Fordergut-
kapazitat schwindigkeit Kdrnung temperatur
Bucket Conveying Centre Conveying Recommen- Bulk Recommended
width capacity distance speed ded max. temperature bulk materials
max. max. max. grain size max.
[mm] [cbm/h] [m] [m/s] [mm] [°C]
400-1100 600 Zement, Kalkstein,
einfach/single Schotter, Koks, Schlacke
Klinker
2 x 400 1200 70 1,75 120 250
! -2 x 1000 Cement, Limestone,
RUD-Zentralkette Tandem Gravel, Coke,
RUD-Central Chain Slag, Clinker

Empfohlene Zugmittel (GréRen)/Recommended traction device (sizes)
RUB80, RU150 + RU200 - Bruchkraft (Breaking load) 800 kN...2000 kN

Zement, Kalkstein, Schotter
Kohle, Zuckerruben, Klinker,
Kali und Steinsalz,
Diingemittel, Soda

. H 250-1600 1100 65 1,65 120 200
. Cement, Limestone, Gravel,
Eﬂggﬁﬁgm gg Coal, Sugar Beets, Clinker,
Potash and Salt,
Empfohlene Zugmittel (GréRen)/Recommended traction device (sizes) Fertilizer, Soda

Rundstahlkette/Round steel chain 14x50-38x144 - Bruchkraft (Breaking load) 128 kN...910 kN

i i Zement, Kalkstein,
1 Stuickkalk, Soda, Gips,
[ 1 Dungemittel, Filterstaub

250-1250 700 60 1,65 100 200

RUD-System BWA Cement, Limestone, Lime,
RUD-System BWA Soda, Gypsum,
Fertilizer, Filterdust

Empfohlene Zugmittel (GréRen)/Recommended traction device (sizes)
Rundstahlkette/Round steel chain 14x50-38x136 - Bruchkraft (Breaking load) 77 kN...910 kN

w -

Zement, Kalkstein,
Stuckkalk, Soda, Gips,
Dungemittel, Filterstaub

160-1250 500 65 15 80 200

Cement, Limestone, Lime,
RUD-System Soda, Gypsum,
Klemme Fertilizer, Filterdust
RUD-System Empfohlene Zugmittel (GréRen)/Recommended traction device (sizes)

Clamp Rundstahlkette/Round steel chain 14x50-38x136 - Bruchkraft (Breaking load) 77 kN...710 kN

Zement, Kalkstein,
Stuickkalk, Soda, Gips,
Dungemittel, Filterstaub

160-1250 500 40 15 60 200
DIN-System Cement, Limestone, Lime,
DIN-System Soda, Gypsum,

: ] - r Fertilizer, Filterdust
Empfohlene Zugmittel (Gr6Ren)/Recommended traction device (sizes) Rundstahlketten/Round steel chains

nach/acc. to DIN 764 10x35-42x147/DIN 766 10x28-42x118 - Bruchkraft (Breaking load) 39 kN...1025 kN

Zement, Kalkstein, Gips,

Zucker, Kohle, Korund,

Sand, Kali und Steinsalz,
160-1250 700 45 1,75 40 130 Schlacke, Filterstaub

Cement, Limestone, Gypsum,

Empfohlene Zugmittel (GréRen)/Recommended traction device (sizes) Sugar, Coal, ﬁorundulm,
Gewebegurte sind mit 4-5 Einlagen EP 630-EP 1600 verfiigbar Sand, Potash and Salt,
Textile belts are avaliable with 4-5 inserts type EP 630-EP 1600 Slag, Filterdust

RUD-Gewebegurt
RUD-Textil belt

Zement, Kalkstein, Kohle,
Kali und Steinsalz, Schlacke

315-1600 1200 120 1,75 80 130
Cement, Limestone, Coal,
Potash and Salt,
. Empfohlene Zugmittel (GroBen)/Recommended traction device (sizes) Sla
RUD-Stahlseilgurt Stahiseilgurte sind mit einer Zugfestigkeit von 800...3150 meumree verfiigbar und nahezu jeder Belastung anpassbar -
RUD-Steel cable belt Steel cable belts are from 800...3150 mmberwi tensile strength available and are suited for each load

.
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Forderleistung, Richtwerte bei ca. 75% Fullung - Conveying capacity at approx. 75% fill

Becher DIN 15233 Bucket DIN 15233
m

Fordergeschw. 1,05 1,05 1,15 1,20 1,20 1,34 34 1,48 1,48 1,48 Speed
Forderiistung o | 0| 11 | 20 | 25 | 44 | 61 | o4 | 129 | 106 305 | so1 | capacity |
Becher DIN 15234 Bucket DIN 15234

oreite ———mm [ 160 200 | 250 | 315 ] 400 | 500 | 6301 800 [10001125011600] Width

Fordergeschw m/s 105 1,05 1,15 1,15 1,20 1,20 1,34 1,34 148 148 148 Speed

70 | 98 | 151 207|304 | 473 [605 | Capacity |

Sonderbecher Special type bucket
Breite — —mm [ 160 [200 [ 250 ] 315 [ 400 ] 500 [ 620 | 800 [1000 125011600 Wilth

Fordergeschw m/s 1,15 1,15 1,25 1,25 1,28 1,33 1,49 1,49 148 148 148 Speed

Hochleistungsbecher High capacity bucket

Breite  mm | 100 | 200 250 | 315 400 | 500 | 630 | 800 J1000 12001]r600] wictn |

Fordergeschw m/s 1,15 1,15 1,25 1,25 1,28 1,33 1,49 149 148 148 148 Speed

Forderieistung —me/h | 27| 54 | 59 | 75 | 129 | 165 | 268] 397 [ 499 | 769 [1010] Capacity

Becherbreite 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 |1000 |1250 [1600| Bucket width
Kopf 724 724 904 904 1004 1139 1264 1410 1673 1747 1747 Head

J

h 850 850 1050 1050 1250 1450 1600 1800 2100 2300 2300

f 280 355 450 545 660 770 900 1110 1300 1600 2000

g 1220 1220 1350 1350 1500 1700 1900 2100 2450 2500 2500

S 1320 1320 1450 1450 1600 1800 2000 2200 2750 2750 2750
Ausbauabstand E 900 |1000|1200 1300|1500 1600 | 1800 2100 {2500 |2900 |3500 [ Disassembly

clearance

.
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Beschreibung

Die Becherwerksgehéause sind selbst-
tragend, benétigen jedoch horizon-
tale Fihrungen im Abstand von
max. 15 m sowie unterhalb des
Becherwerkskopfes. Der Becher-
werkskopf besteht aus einem Unter-
teil mit Klappen zum Justieren der
Abwurfzunge. Dariiber angeordnet
ist eine mehrteilige, abnehmbare
Haube mit Schauklappe. Die An-
triebswelle ist in Stehlagern abge-
stitzt, die Wellendurchtrittstellen
sind mit nachschmierbaren Radial-
wellendichtringen verschlossen.
Seitlich am Kopfunterteil ist die
Konsole zur Abstutzung handelsiib-
licher Antriebe befestigt. Eine
Wartungsbihne und ein Montage-
tréager kann bei Bedarf am Gehause
befestigt werden. Der Antrieb be-
steht aus einem Getriebemotor, der
vorzugsweise an eine Frequenz-
regelung zu Wartungszwecken
angeschlossen werden kann. Fur
groReren Leistungsbedarf empfeh-
len wir eine Antriebseinheit aus
Kegelstirnradgetriebe, optional mit
Hilfsantrieb, und Normmotor. Das
Anlaufverhalten kann tber eine
Hydrokupplung bzw. einem elektri-
schen Sanftanlauf optimiert werden.

Description

The bucket elevator casings are self-
supporting, but they require horizon-
tal guides at least every 15 meters
and below the elevator head. The
bucket elevator head comprises a
lower section with doors to access
the adjustable discharge plate, and
braced bearing mountings, for the
pedestal bearings which support the
drive shaft, the shaft exit points use
grease filled radial shaft seals. The
upper sections comprise a multipart
removable hood with an inspection
flap. A drive platform is mounted on
the side of the lower part of the
head for supporting a wide variety of
commercially available drives. If
required a maintenance platform
and or an overhead support/ service
beam can be fitted if required. An
elevator drive normally consists of a
geared motor unit, which is normally
connected to a frequency controller
for maintenance purposes.

For higher power requirements, we
recommend a drive unit with a bevel
spur gearbox, and standard motor
optionally with auxiliary drive.
Starting characteristics can be optimi-
zed by a hydraulic clutch or an elec-
tric soft start.

Der Doppel- bzw. Einzelschlot wird
als verwindungssteifes Blechgehause
in genormten Teillangen mit Verbin-
dungsflaschen gefertigt.

Die Wartungs- und Montagetir mit
gegenuberliegender Montageklappe
sollte moglichst im Gehéduse des auf-
gehenden Trums, ca. 0,8 m oberhalb
einer Buhne angeordnet werden.

Der Becherwerksfuld wird wahlweise
mit dlgefullten Innenlagern oder
aulRen angeordneten Stehlagern
ausgefihrt. Bei AuRenlagerung wer-
den die Wellendurchtrittstellen mit
Stopfbuchsen aus GG verschlossen.
Beidseitig sind groRe Montage-
klappen und Reinigungsklappen vor-
gesehen. Die Kettenvorspannung
wird Uber eine Gewicht- oder gefe-
derte Spindelspannvorrichtung
erzeugt.

Die RUD-Antriebsrader sind je nach
Kettenart unverzahnte Kettenrollen
mit auswechselbaren, hochver-
schlei3festen Segmenten oder ver-
zahnte Kettenrader mit austausch-
baren, hochverschleiRfesten Zahnen.

Die RUD-Umlenkrader sind
Kettenrollen mit auswechselbaren,
hochverschleif3festen Segmenten
bzw. Laufringen.

The double or single leg casing is
torsionally rigid sheet metal hou-
sing, constructed of standard section
lengths with flange connectors. The
maintenance and assembly door
position should preferably be loca-
ted in the elevators raising casing
leg, approximately 0.8 m above a
platform.

The elevator boot is optionally desi-
gned with either internal, oil-filled
bearings or external pedestal bea-
rings. With external bearings, the
shaft exit points are sealed by gray
cast-iron stuffing boxes. There are
large assembly doors and cleaning
doors on both sides. The chain take-
up tension is generated by a weight
or spring-loaded spindle take-up
device.

Depending on the type of chain
used, RUD driving wheels are either
non-toothed chain pulleys with
replaceable, highly wear-resistant
segments, or toothed sprocket
wheels with replaceable, highly
wear-resistant teeth.

The RUD return wheels have repla-
ceable, highly wear-resistant seg-
ments which in certain designs incor-
porate guide discs.

.

Die Becher werden nach DIN oder
entsprechend unserer Werksnorm
gefertigt. Als Werkstoff stehen Stahl,
Edelstahl oder Gummi zur Verfu-
gung. Die Becherbefestigung erfolgt
durch Kettenbulgel, geschraubte
Klemmhalften, Steckmitnehmer oder
Winkelhalter.

Die Ketten sind gehartete Rund-
gliederketten nach DIN oder Spezial-
entwicklungen aus legiertem
Sonderstahl in hochverschleiR3fester
Ausfuhrung. Es kommen auch
Laschenketten als Doppel- oder
Zentralkette zum Einsatz.

Die Sicherheitseinrichtungen, beste-
hend aus Drehzahlwéachter und
Fallstandsmelder, Gberwachen die
Betriebszustande des Becherwerkes.

Weiteres Zubehor ist lieferbar.

Buckets are manufactured according
to DIN or our works standard. The
materials used are steel, stainless
steel, or rubber.

Buckets are attached by chain shak-
kles, bolted clamping clips, plug-in
attachments or angle brackets.

The chains are either hardened,
round link chains to DIN Standard or
works standard chain designs made
of special, highly wear-resistant alloy
steel. Engineering style chains are
also used, as either double or single
central chains.

Standard safety devices such as
speed governors and level indicators,
to monitor the operating status of
the bucket elevator are incorporated.

Additional accessories are available.




RUD

Becherbefestigung
Bucket mounting
bracket
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Zentralkette
Central-Chain

AuBenlasche
Outer flat link

Innenlasche
Inner flat link

Bolzen
Pin

AuBenlasche
Outer flat link

Becherbefestigung
Bucket mounting
bracket

= tragende
Gelenkflachen
= load bearing
joint areas

Antriebsstation
Drive station

Schwimmender Bolzen

Floating pin
gl T

&

Glgll‘

o

/) frei beweglicher Bolzen
\ / free floating pin
)

frei beweglicher Bolzen
free floating pin

& &

Pin can turn 360°
Pin surface = 100% wearing area.

Bolzen kann sich um 360° drehen.
Bolzenoberflache 100%ig genutzt.

Optimierung des VerschleiBvolumens durch den
schwimmend gelagerten Bolzen
Optimum wear volume due to free floating pin

VerschleiBvolumen
Wear volume

DIN RUD

KettengrofRe/Chain size

Bruchkraft/Breaking load

Teilung/Pitch

RU 80
RU 150
RU 200

800 kN 180 mm
1500 kN 180 mm
2000 kN 180 mm

Bauteile der Zentralkette

Die Zentralkette besteht aus vier Grundelementen, der
Innenlasche, dem Bolzen, den Auf3enlaschen und den
Becherbefestigungen. Die Kette kann montage- und
demontagefreundlich durch einfaches Abwinkeln der
Kettenglieder an jeder Stelle ohne Werkzeug leicht
geoffnet, verkiirzt oder verlangert werden.

Eine gunstige Kraftverteilung und ein Toleranzaus-
gleich werden durch die Bolzenlagerung an der Aul3en-
lasche, die ebenfalls in Buchsen ausgefihrt ist, erzielt.
Die Becherbefestigung erfolgt tiber beidseitige stabile
Becheraufhangungen, die auf die Buchsen der Auf3en-
laschen aufgeschoben werden. Eine nochmalige Ver-
gréBerung der Nutzungsdauer bei Verschlei3 der Kette
kann durch ein Wenden der Kette erreicht werden.

.

Components of the central chain

The central-chain consists of four basic elements, the
inner flat link, the pin, the outer flat links and the
bucket mounting brackets. The chain is designed for
convenient assembly and disassembly and can be
opened, shortened or lengthened easily by simply
bending the chain links at any point without tools.

A favourable distribution of power and tolerance
compensation are achieved by the bolt bearings on the
outer flat link, which is also designed with sleeves. The
buckets are connected by means of heavy bucket brak-
kets on both sides, which are pushed onto the sleeves
of the outer flat links. As a further extension of the
service life, when the chain is worn on the running side,
the chain can be returned 180° to run on the unused
side to achieve maximum service life from each chain.
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Mafe und Bestellnummern/Dimensions and reference numbers

RUD

Kette Kettenbreite Gewicht Serienstrang RUD 40c-G RUD 40c-G/S3  RUD Super 35 RUD 25c
Chain Chain width Weigth  Standard length
dxt bi ba Pruf-/Bruchkraft kN Pruf-/Bruchkraft kN Prif-/Bruchkraft kN Priif-/Bruchkraft kN
(mm) (min.) (max.) kg/m in mm Proof/breaking kN Proof/breaking kN Prooffbreaking kN Proof/breaking kN
14 x 50 16,3 47 4,0 19950 74 128 - - - - 77
16 x 64 20 55 51 19904 - - 96 160 - - 100
19x 75 22 63 7,7 10725 - - 135 227 117 198 142
22 x 86 26 74 9,7 10234 - - 182 304 160 266 190
26 x 100 31 87 13,3 8300 - - 255 425 222 370 265
RUD 40c-G/S 4
30 x 120 36 102 17,5 5880 - - 340 566 300 500 353
34 x 136 39 113 23,8 5304 - - 425 710 375 630 454
38 x 144 44 127 30,0 3312 - - 530 910 480 800 -

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage./Further dimensions and qualities on request.

RUD-Ketten weisen auf Grund ihrer aus-
gezeichneten Kernzahigkeit eine hohe
Bruchfestigkeit und Sprodbruchsicherheit
auf.

Edelbaustahle mit hohem Reinheitsgrad,
feinkdrnig und alterungsunempfindlich,
Cr, CrNi oder CrNiMo-legiert.

Eine Aufkohlung mit Reproduzierbarkeit
der Prozessparameter gewdhrleistet ge-
ringste Streuungen der Ketteneigenschaf-
ten Uber eine Vielzahl von Fertigungs-

Ketten- und Bauteil-
eigenschaften
Characteristics of chains
and components

RUD-Chains, due to their excellent chain
core toughness, have high breaking
strength and resistance to brittle fracture.

Structural alloy steel with high percenta-
ge purity, fine grained and non ageing,
of Cr, CrNi or CrNiMo base.

The carburization process ensures mini-
mum scatterband variances of chain
characteristics over a large number of
production lots.

Werkstoff/Warme-
behandlung
Material/Heat treatment

losen.
Hérteverlaufskurven
H% - A
x| f‘j;:,'.: e tber die Randzonen
e - Ry e im Kettengelenk
o "y LR ST T L L S e L LS T
e, el pod banned sk Hardness curves
- for hardness zones
| L __H"" % at inter links
hﬂ'ﬂ}
. g ______--___-__""--_E_-q.-______ - -
j‘: OIM 222532 O
= werpuied | ALAD 2%
15T VT i
I AT I
HEoaIrre Lomeor oo BaTal] ——
Guteklasse Geltungsbereich Fertigungspruf- Bruchspannung Oberflachenharte Aufkohlungstiefe  Einsatzhartungstiefe
Quality grade KettennenngrolRe spannung Bruchdehnung im Gelenk im Gelenk nach Gelenk nach
Applicable range of Proof stress on ca. 2% Surface hardness Makrodtzung DIN 50 190, Teil 1
nominal chain sizes production Breaking stress at interlink Carburizing depth at  Case hardening depth
elongation at fracture interlink after at interlink to
Kette/Chain appr. 2% macroetching DIN 50 190, part 1.
dxt oPr 0B +8%0) HTA EHT 550 HV 3
(mm) —10% N/mm2 ~10% N/mm2 HV 30 min. 3% HTA ...d min.
RUD 25¢ 14 x 50...26 x 100 - 250 720 0,09 0,04
30 x 120...34 x 136 = 250 720 0,085 f’é”zl 0,035
RUD 40c-G 14 x 50 240 400 820 0,09 0,04
RUD 40¢-G/S 3 14 x 50...26 x 100 240 400 820 0,09 0,05
RUD 40¢-G/S 4 30 x 120...34 x 136 240 400 820 0,085 0,045
RUD Super 35 16 x 64...26 x 100 210 350 820 0,14 0,09
30 x 120 210 350 820 0,12 0,08
34 x 136 210 350 820 0,11 0,07
38 x 144 210 350 820 0,09 0,05
RUD 40¢-G/S 4 38 x 144 240 400 820 0,075 0,035

.

1) gemessen in
der Randschicht
der Oberfléache.

1) mesured in
the surface layer.
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Forderleistung, Richtwerte bei ca. 75% Fullung - Conveying capacity at approx. 75% fill

Becher DIN 15233

Bucket DIN 15233

Breite mm 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 Width
Fordergeschw. m/s 105 1,05 1,15 1,15 1,20 1,20 1,34 1,34 1,48 1,48 148 Speed
Forderleistung m3/h 10 12 25 31 45 63 99 140 224 316 405 Capacity
Becher DIN 15234 Bucket DIN 15234
Breite mm 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 Width
Fordergeschw. m/s 1,056 1,05 1,15 1,15 1,20 1,20 1,34 1,34 1,48 1,48 1,48 Speed
Forderleistung m3/h 16 20 38 48 71 101 160 225 348 490 627 Capacity
Sonderbecher Special type bucket
Breite mm 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 Width
Fordergeschw. m/s 1,15 1,15 1,25 1,25 1,28 1,33 1,49 149 166 1,66 1,66 Speed
Forderleistung m3/h 25 32 56 70 105 154 246 353 512 726 930 Capacity
Hochleistungsbecher High capacity bucket
Breite mm 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 Width
Fordergeschw. m/s 1,15 1,15 1,25 1,25 1,28 133 166 166 166 1,66 166 Speed
Forderleistung m3/h 27 34 64 81 134 198 321 480 652 850 1088 Capacity
Abmessungen/ Becherbreite b 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600 Bucket width
Dimensions Kopf a 724 724 904 904 1004 1139 1264 1410 1673 1747 1747 Head
® 540 540 695 695 785 875 955 1050 1320 1340 1340
h 850 850 1050 1050 1250 1450 1600 1800 2100 2300 2300
Schlot e 1000 1000 1250 1250 1400 1600 1800 2000 2450 2550 2550 Housing
f 280 355 450 545 660 770 900 1110 1300 1600 2000
Ful3 a 724 724 904 904 1004 1139 1264 1410 1673 1747 1747 Boot
g 1220 1220 1350 1350 1500 1700 1900 2100 2450 2500 2500
t 670 670 800 800 880 970 1080 1300 1550 1550 1550
S 1320 1320 1450 1450 1600 1800 2000 2200 2750 2750 2750
Ausbauabstand  E 900 1000 1200 1300 1500 1600 1800 2100 2500 2900 3500 Disassembly
clearance
10




Beschreibung

Die Becherwerksgehause sind selbst-
tragend, benétigen jedoch horizon-
tale Filhrungen im Abstand von
max. 15 m sowie unterhalb des
Becherwerkskopfes. Der Becher-
werkskopf besteht aus einem Unter-
teil mit Klappen zum Justieren der
Abwurfzunge. Daruiber angeordnet
ist eine mehrteilige, abnehmbare
Haube mit Schauklappe. Die An-
triebswelle ist in Stehlagern abge-
stutzt, die Wellendurchtrittstellen
sind mit nachschmierbaren Radial-
wellendichtringen verschlossen.
Seitlich am Kopfunterteil ist die
Konsole zur Abstitzung handelsiib-
licher Antriebe befestigt. Eine
Wartungsbuhne und ein Montage-
trager kann bei Bedarf am Gehause
befestigt werden. Der Antrieb be-
steht aus einem Getriebemotor, der
vorzugsweise an eine Frequenz-
regelung zu Wartungszwecken
angeschlossen werden kann. Fur
groReren Leistungsbedarf empfeh-
len wir eine Antriebseinheit aus
Kegelstirnradgetriebe, optional mit
Hilfsantrieb, und Normmotor. Das
Anlaufverhalten kann tber eine
Hydrokupplung bzw. einem elektri-
schen Sanftanlauf optimiert werden.

Description

The bucket elevator casings are self-
supporting, but they require horizon-
tal guides at least every 15 meters
and below the elevator head. The
bucket elevator head comprises a
lower section with doors to access
the adjustable discharge plate, and
braced bearing mountings, for the
pedestal bearings which support the
drive shaft, the shaft exit points use
grease filled radial shaft seals. The
upper sections comprise a multipart
removable hood with an inspection
flap. A drive platform is mounted on
the side of the lower part of the
head for supporting a wide variety
of commercially available drives. If
required a maintenance platform
and or an overhead support/ service
beam can be fitted if required. An
elevator drive normally consists of a
geared motor unit, which is normally
connected to a frequency controller
for maintenance purposes.

For higher power requirements, we
recommend a drive unit with a bevel
spur gearbox, and standard motor
optionally with auxiliary drive.
Starting characteristics can be optimi-
zed by a hydraulic clutch or an elec-
tric soft start.
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Der Doppel- bzw. Einzelschlot wird
als verwindungssteifes Blechgehause
in genormten Teillangen mit Verbin-
dungsflaschen gefertigt.

Die Wartungs- und Montagetur mit
gegenuberliegender Montageklappe
sollte moglichst im Gehéuse des auf-
gehenden Trums, ca. 0,8 m oberhalb
einer Buhne angeordnet werden.
Der Becherwerksful wird wahlweise
mit dlgefullten Innenlagern oder
aulRen angeordneten Stehlagern
ausgefuhrt. Bei Aulzenlagerung wer-
den die Wellendurchtrittstellen mit
Stopfbuchsen aus GG verschlossen.
Beidseitig sind groRe Montage-
klappen und Reinigungsklappen vor-
gesehen. Die Gurtvorspannung wird
Uber eine Parallelgewicht- oder
Spindelspannvorrichtung erzeugt.
Wahrend die Parallelgewichtsspan-
nung die Gurtdehnung automatisch
ausgleicht, erfordert die Spindel-
spannung ein manuelles Nachstellen.

Die Antriebstrommel ist mit einem
Gummibelag beschichtet. Auf
Wunsch liefern wir aufschraubbare,
gummierte Schalensegmente, die
einen einfachen Austausch ermog-
lichen.

Die Spanntrommel ist als Stab-
trommel ausgebildet. Innenliegende
Kegel leiten das eingedrungene
Fordergut seitlich heraus.

The double or single leg casing is a
torsionally rigid, sheet metal housing
constructed of standard section
lengths with flange connectors. The
maintenance and assembly door
position should preferably be located
in the elevators raising casing leg,
approximately 0.8 m above a plat-
form.

The elevator boot is optionally desi-
gned with either internal, oil-filled
bearings or external pedestal bea-
rings. With external bearings, the
shaft exit points are sealed by gray
cast-iron stuffing boxes. There are
large assembly doors and cleaning
doors on both sides. The belt take-up
tension is generated by a parallel
weight or spindle take-up device.
Whereas the parallel weight take-up
automatically compensates for belt
stretch, the spindle take-up requires
manual readjustment.

The driving pulley has a structured
rubber covering. Easy to replace,
bolt-on, dished rubberized segments
are available upon request.

The take-up pulley is designed as a
cage drum. Internal cones guide any
material that enters the drum out to
the sides.

.
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Die Becher werden nach DIN oder
entsprechend unserer Werksnorm
gefertigt. Als Werkstoff stehen Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Kunststoff
oder Gummi zur Verfuigung.

Die Becherbefestigungen werden

entsprechend der Belastung gewahlt.

Zwischen Gurt und Becherriicken
werden Gummileisten angeordnet.
Die Befestigung erfolgt durch Teller-
schrauben, Kugel- bzw. Halbrund-
segmente mit Senkschrauben. Die
Gurte sind mit Gewebe- oder Stahl-
seileinlagen lieferbar. Fur hohe
Forderguttemperaturen werden
HeilRgut-Gummimischungen verwen-
det. Die Gurtverbindung erfolgt
durch mechanischen Winkel- bzw.
Klauenverbinder. Bei Gurten mit
geringer Langendehnung ist auch
eine Endlosvulkanisation moglich.

Die Sicherheitseinrichtungen, beste-
hend aus Gurt-Schieflaufwéchter,
Drehzahlwéachter und Fullstands-
melder, GUberwachen die Betriebs-
zustande des Becherwerkes.

Weiteres Zubehor ist lieferbar.

The buckets are manufactured
according to DIN or our works stan-
dard. The materials used are steel,
stainless steel, aluminum, plastic or
rubber.

The bucket attachments are selected
according to the loads to be hand-
led. Rubber strips are fitted between
the belt and the backs of the buk-
kets. The buckets are attached by
means of belting bolts, spherical or
half-round segments with counter-
sunk bolts. The belts are available
with textile or wire-cable reinforce-
ment. Hot-material rubber com-
pounds are used for transporting
high-temperature materials. The belt
is jointed by mechanical connecting
brackets or claw connectors. Belts
with a low linear expansion can be
continuously vulcanized.

Standard safety devices, comprising
off-track governors, speed governors
and level indicators, to monitor the
operating status of the bucket eleva-
tor are incorporated.

Additional accessories are available.
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Die RUD-Antriebstrommelaus-

)
Bl
fuhrung mit zylindrischem Mittel-
teil und seitlich abnehmendem
Durchmesser sorgt fur
e gleichmaRige Lastverteilung Uber
die Gurtbreite
e geringen Verschleil? des Reib-
belages
e stabilen Gurtlauf und damit
e langere Lebensdauer des Gurtes

The RUD drive drum design, with

a cylindrical central section and

laterally decreasing diameter,

ensures

e uniform load distribution across
the width of the belt

e low wear on the friction lining

e stable running of the belt and so

e alonger service life for the belt

Die RUD-Antriebstrommelaus-

fuhrung mit auswechselbarem

Reibbelag ist

e bei Verschleil des Reibbelages
leicht auswechselbar

e ohne Trommelausbau und Gurt-
6ffnung auswechselbar

e dadurch besser wartungsfreundlich
und sorgt damit

e fiUr eine Verringerung der Still-
standzeiten

o Die Segmente sind nach Neu-
gummierung mehrfach
verwendbar

The RUD drive drum design with

interchangeable friction lining:

e The friction lining is easily
exchangeable when worn

e It can be exchanged without
removing the drum or opening
the belt

e This makes it easier to maintain
and so

e Reduces down times

e The segments can be re-used after
replacing the rubber

Die RUD-Parallelspanneinrichtung The RUD parallel tension unit

stellt ensures

e einen automatischen Dehnungs- e automatic extension compensation
ausgleich des Gurtes sicher of the belt

e eine geringe Vorspannkraft und e a low pretension force and so low
damit geringe Belastung auf Gurt loading
und Antriebstrommelbelag sicher e stable running of the belt

e einen stabilen Gurtlauf sicher e a maintenance-free design

e eine wartungsfreie Ausfiihrung dar

12




Prospekt Fordersysteme 07.02.2006 9:05 Unhr Seite 13 $

I
(

RUD

urt
il
".!!|

i

Die RUD-Becherbefestigungen RUD bucket attachments
besitzen e have soft rubber inserts between
e Weichgummibeilagen zwischen the backwalls of the buckets and
Becherrticken und Gurt, die the belt, which prevent the mate-
Materialverklemmungen verhin- rial jamming and reduce the
dern und die Warmeeinwirkung effects of heat on the belt
auf den Gurt reduzieren e can optimal adapt to the convexity
e eine Anpassungsféahigkeit an die of the drums
Balligkeit der Trommel e have always the optimal fastening
e belastungsabhangig immer das element for the particular load
optimale Befestigungselement e have extremely high tear-off
e in Verbindung mit Stahlseilgurten strength when used with steel-
extreme AusreilR3festigkeit auch im rope belts, even in the coarse grain
Grobkornbereich. range

Die RUD-Stahlseilgurte besitzen

e eine Zugfestigkeit von
800-3150 N/mm Gurtbreite sowie
eine geringe Langendehnung von
max. 0,3%.
Damit ist keine spatere Gurtkir-
zung wahrend der Gesamtlebens-
dauer erforderlich

e beidseitige Stahlquerarmierung fur
hohe Quersteifigkeit und damit
optimaler Gradlauf sowie hohe
Ausreil3festigkeit der Becher

e HeiRgummimischungen, die fir bis
zu 130°C Fordergut-Dauertempe-
ratur und temperaturbestandig bis

zu max. 180°C Spitzenbelastung RUD steel-cable have
sind ) e a tensile strength of 800-3150

o beidseitige Deckplattendicken N/mm belt width and a low linear
5mm stark und Vollgummikanten- eleongation of maximally 0.3%.
schutz fir eine lange Lebensdauer This means that the belt never
auch bei stark schleilenden needs shorteningduring its entire
Fordergutern ) service life.

* Bohrungen fur die Becherbefesti- o steel cross-bracing on both sides to
gungen, die mittels Wasserstrahl give high transverse rigidity, and so
eingebracht sind und damit optimal straight running and high
hochste Qualitat sichern tear out strength of the buckets.

e im Werk vorbereitete Gurtenden  hot material rubber compositions
flr die Endlosverbindung mit for conveying material at a conti-
mechanischem C_Burtverblnder. ) nuous temperature of up to 130°C,
Auch EndlosschlieBen durch HeiR- and temperature-resistance up to a
vulkanisation ist méglich. maximum 10°C peak load.

e 5mm thick cover plates on both

sides and solid rubber edge protec-
tion for a long service life, even W Brviion dot
when handling highly abrasive
materials.

e bucket attachment holes cut by
water jet to ensure the highest
quality.

e belt ends prepared in the works
for endless connection with mecha-
nical belt connectors. Endless
closure can also be achived by hot
vulcanization.

.
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Forderleistung bei horizontaler Férderung/Richtwerte -

Horizontal conveying capacity/guide values

Kette Einstrang/Single strand Doppelstrang/Double strand Chain

Forderleistung CapaC|ty

---

ohne Niederhalter m3/h 23 126 158 288 360 450 Wlthouthold down rail

Abmessungen - Dimensions

200 | 250 | 315
Antriebsstation a 210 210 210 298 298 298 29 405 405 405  Drive station
c 230 230 230 300 300 300 300 400 400 400
Trog | 405 405 405 528 528 528 528 730 730 730  Trough
o 910 910 935 935 1020 1065 1115 1290 1385 1490
Spannstation t 195 195 195 230 230 230 230 325 325 325  Take-up station
14



Beschreibung

Die Antriebsstation hat je nach
Baugro6RRe Flansch- bzw. Stehlager
zur Aufnahme der Antriebswelle.
Zur Abdichtung dienen nachschmier-
bare doppelte Radialwellendicht-
ringe. Die gesamte Station mit
Schauklappe ist komplett demontier-
bar und somit wartungsfreundlich.
Der Antrieb besteht aus einem
Getriebemotor oder einer Getriebe-
Normmotor-Einheit auf seitlich
angeordneter Konsole. Zur Vermei-
dung von Uberlasten kénnen ent-
sprechende Sicherheitskupplungen
vorgesehen werden.

Der Trog besteht aus Einzelstiicken
in genormten Teillangen mit Verbin-
dungsflanschen. Bei den meisten
Fordergutern werden Niederhalte-
schienen empfohlen, die ein Auf-
wachsen des Materials und somit ein
Klettern der Kette verhindern.

Description

The drive station has flange or pede-
stal bearings for the drive shaft,
depending on the size. Sealing is
provided by grease filled, double
radial shaft seals. The entire drive
station together with the inspection
flap can be dismounted for easy
maintenance. The drive consists of a
standard geared motor unit moun-
ted on the bracket attached to the
side. Suitable safety clutches can be
provided to prevent overloads.

The trough consists of individual,
standard-length sections with con-
necting flanges. Hold-down rails are
recommended for most of the mate-
rials to be conveyed. These prevent
the material from building up and
thus the chain climbing.
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Bei méaRig schleilRenden Forder-
gutern erhalten die Seitenwande
und das Bodenblech einen Schleil3-
schutz aus manganlegiertem Stahl.
Fur stark schleiRende Giter emp-
fiehlt sich der Einsatz von Schmelz-
basaltauskleidungen oder Schleil3-
blechen mit Hartauftragschweil3ung.
In Sonderfallen kann der Trogboden
zu einem Materialpolster ausgebildet
werden.

Die Spannstation hat Flanschlager
zur Aufnahme der Spannwelle. Die
Wellendurchtrittstellen am Gehéause
werden mit nachschmierbaren dop-
pelten Radialwellendichtungen aus-
gerustet. Die gesamte Station mit
Schauklappe ist komplett demontier-
bar und somit wartungsfreundlich.
Die Vorspannung der Kette wird
Uber gefederte Druckspindeln
erzeugt und eingestelit.

Die Antriebs- und Umlenkketten-
rader sind hochverschlei3fest mit
auswechselbaren, geharteten Zahn-
segmenten.

For moderately abrasive materials,
the side walls and base plate are pro-
tected by manganese alloy steel
against wear. Fusion-cast basalt
linings or liner plates with hard surfa-
ce welding are recommended for use
with highly abrasive materials. In spe-
cial cases, the trough floor can be
designed to act as a material pad.

The take-up station has flange bea-
rings to hold the take-up shaft. The
shaft exit points in the housing are
equipped with grease filled, double
radial shaft seals. The entire station
together with the inspection flap

can be dismounted for easy mainte-
nance. The chain take-up is genera-
ted and set by spring-loaded pressure
SCrews.

The driving and return sprockets are
highly wear-resistant and have inter-
changeable, hardened toothed seg-
ments.

The standard conveyor chains used
are forged, fork-sprocket chains that
have been heat-treated or case-har-
dened.

il

)
II

RUD
INNURTIN
|lll ¢l= |u‘ il
i
|||I|!!I|‘III!!
|

i ||||““

Als Forderketten kommen standard-
maRig geschmiedete Gabellaschen-
ketten in verglteter oder einsatz-
geharteter Ausfuhrung zum Einsatz.
Daruber hinaus kann die Verschleif3-
festigkeit durch eine Hartauftrag-
schweil3ung noch erhéht werden.
Hochverschleil3feste RUD-Rundstahl-
ketten, Buchsenftrderketten nach
DIN 8165 oder Blockketten sind mog-
liche Optionen.

Die Sicherheitseinrichtungen, beste-
hend aus Drehzahlwachter und
Spannspindeliiberwachung, detektie-
ren die Betriebszustédnde des
Trogkettenforderers.

Weiteres Zubehor ist lieferbar.

The resistance to wear can be further
increased by hard surface welding.
Available options are: highly wear-
resistant RUD round steel chains, bus-
hed transporting chains according to
DIN 8165 and block chains.

Standard safety devices, comprising
speed governors and take-up screw
monitors, detect the operating status
of the trough chain conveyor.

Additional accessories are available.

15
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Trogldnge

Trogschnecken-
forderer/ - Length of trough o
Trough-type srew
conveyor
l§E| _
‘ E I I
—
a
X
T —I
éDf> £
\,/ I
Rohrschnecken- Trogldnge
forderer/ e Length of trough =
Tubular srew
conveyor

gschnecken-
forderer/
Jh-type srew
conveyor

P
forderer/
bular srew
conveyor
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Forderleistung bei horizontaler Férderung/Richtwerte bei ca. 35% Fillung
Conveying capacity for horizontal conveying/filling rate at approx. 35%

Drehzahl U/mln 100 90 80

Fordrleistung m9/h | 9| 17| 54 | 59 | 65 | 136 195) 201 | 393 | Capacity |

Abmessungen - Dimensions

1000 1250
Rohrtrog 220 270 335 425 525 660 830 1040 1290  Trough

_Efﬂ_
X
_

200 240 280 330 390 470 560 680 820

Forderleistung bei horizontaler Férderung/Richtwerte bei ca. 50% Fullung
Horizontal conveying capacity/guide values at approx. 50% fill

Drehzahl U/mln 112 100

-
Abmessungen - Dimensions

Rohrtrog a 160,3 210,1 263 312,7 393,8 4954 5954 Tube trough

e oo oz Toee Tie o Lo L

170 200 240 280 330 390 470
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Beschreibung

Beim Trogschneckenfdrderer wird
der Fordertrog als verwindungsstei-
fes Blechgehéause in genormten Teil-
langen mit Verbindungsflanschen
gefertigt und erhalt aufgeschraubte,
stabile Blechabdeckungen mit einer
Schauklappe tber dem Auslauf.
SchleiRenden Fordergutern kann
durch die Verwendung von mangan-
legiertem Stahl, Hartauftrag-
schweillung, Schmelzbasaltausklei-
dung oder Materialpolstern Rech-
nung getragen werden. An den
Trogenden sind Stirnwéande in ge-
teilter Ausfihrung angeschraubt, die
eine leichte Demontage der
Schneckenwelle nach Abnahme der
Blechabdeckung ermdglichen.

Description

The conveyor trough in trough
screw conveyors is manufactured as
a torsionally rigid sheet metal hou-
sing made of standard section
lengths with connecting flanges, to
which are bolted sturdy cover plates,
there is also an inspection flap
above the outlet. Abrasive materials
can be handled by using manganese
alloy steel, hard surface welding,
fusion-cast basalt linings or material
padding. Split end walls are bolted
to the ends of the trough. This
makes it easy to dismount the screw
shaft once the metal cover plates
have been removed.

Beim Rohrschneckenfdrderer ist der
Foérdertrog ein stabiles Rohr mit
einer Schauklappe tGber dem Auslauf.
An den Trogenden sind einteilige
Stirnwande angeschraubt. Diese
eigenen sich zur Abstutzung des
Forderers. Zwischenabstitzungen
sind nur ca. alle 6 m erforderlich und
werden lose mitgeliefert zur Fixie-
rung bei der Montage. Die Wellen-
durchtrittstellen sind Ublicherweise
mit Stopfbuchsen aus GG abgedich-
tet.

Die Schneckenwelle wird als Voll-
welle oder als biegesteife Rohrwelle
mit eingesetzten Endzapfen und auf-
geschweildtem Schneckengewinde
ausgefuhrt. Die Endlagerungen be-
stehen aus Stehlagern mit Walz-
lagereinsatz.

Langere Forderwege erfordern
Zwischenlager der Schneckenwelle.
Diese werden als leicht auswechsel-
bare Einheiten vorgesehen, die
Momentenubertragung erfolgt form-
schlissig.

The conveyor trough in tubular
screw conveyors consists of a stable
tube with an inspection flap above
the outlet. One-piece end walls are
bolted to the ends of the trough.
These are suitable for supporting
the conveyor. Intermediate supports
are only required about every 6
meters. They are supplied loose for
mounting during assembly. The shaft
exit points are usually sealed by gray
cast iron stuffing boxes.

The screw shaft is designed as a
solid shaft or a rigid tubular shaft
with integrated end journals and a
welded-on screw thread. The end
bearings are pedestal bearings with
antifriction-bearing inserts.

When a screw shaft requires inter-
mediate bearings for longer convey-
ing distances. These are designed as
easily replaceable units, the torque
is transmitted by bolted couplings.?

Als Standard liefern wir eine Gleit-
lagerung mit auswechselbaren,
zweiteiligen Lagerschalen aus GG,
je nach Betriebsbedingungen einge-
richtet fur Fettpressenschmierung
oder mit Zentralschmierung. Auf
Wunsch liefern wir auch eine Walz-
lagerung mit geteiltem Rollenlager
im fettgefullten und abgedichteten
Héngegehéuse. Der Antrieb besteht
aus einem Getriebemotor oder einer
Getriebe-Normmotor-Einheit.

Als Sicherheitseinrichtung detektiert
ein Drehzahlwachter die Betriebszu-
stdnde des Schneckenfdrderers.

Weiteres Zubehor ist lieferbar.

We supply a plain bearing as stan-
dard with replaceable two-part, gray
cast iron bearing shells. They can be
set up for grease gun or central
lubrication according to the opera-
tional conditions. On request, we
also supply antifriction bearings with
split roller bearings in a sealed, grea-
se-filled suspended housing. The
drive comprises a standard geared
motor unit.

As a safety device, a speed governor
detects the operational status of the
screw conveyor.

Additional accessories are available.
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Rieger & Dietz GmbH u. Co.
Abt. FHF

73428 Aalen

Deutschland

Fax: +49 (0) 73 61/5 04-15 23
Tel.: +49 (0) 73 61/5 04-13 17
www.rud.com
de/02-foerdersysteme/index.php

Firma:

Prospekt Fordersystene 07.02.2006 9:05 Uhr Seite 18 $
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Verantwortlicher:

Anschrift:

Verantwortlicher:

Tel.: Fax:

Telex:

Unterschrift:

Datum:

Projekt:

1) Férdergut:

2) Forderguteigenschaften:

Korrodierend: Stark

Abrasiv: Stark

3) Kérnung:

Mittel

Mittel

4) Schuttgewicht:

5) Temperatur:

mm

t/m3

°C

6) Feuchtigkeitsgehalt:

8) Fordergeschwindigkeit:

Gesamte Laufzeit taglich:

9) Achsabstand:

11) Trogbreite:

12) Forderung im Untertrum

Nicht

Nicht

7) Verlangte Forderleistung: t/h
m/s
h ProJahrr___ = h
m 10) Steigungswinkel: Grad
mm

Forderung im Obertrum

13) Fordergutaufgabe? RegelmaRig

UnregelmaRig

a) Linienverlauf mit Angabe der Lage von Fordergutaufgabe und -abwurf mit MaRangabe.

b) Bunkerabzug (vermafite Zeichnung beilegen)

14) Kettenraddurchmesser:

15) Antriebsleistungsbedarf:

16) Max. Betriebskraft pro Kettenstrang:

17) Neubau D

Umbau (vorhandene Gehausemalie angeben) D

mm

kw

kN

Fur besondere Anforderungen bitte Spezifikation oder Skizze beilegen.

18

Andere Einheiten? Bitte angeben!
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RUD-Kettenfabrik

Rieger & Dietz GmbH u. Co.
Abt. FHF

73428 Aalen

Germany

Fax: +49 (0) 73 61/5 04-15 23

Prospekt Fordersystene 07.02.2006 9:05 Uhr Seite 19 $

Position/name:

=ﬂ o '

!.I!

Address:

Position/name:

Tel.: +49 (0) 73 61/5 04-13 17 Tel.: Fax: Telex:
www.rud.com
en/02-foerdersysteme/index.php Signature:
Company: Date:
Projekt:
1) Type of material handled:
2) Characteristics of material handled:
Corrosive: Highly Moderately Not
Abrasive: Highly Moderately Not
3) Grain size: mm
4) Specific weight: t/cbm
5) Material temperature: °C
6) Moisture content: 7) Required capacity: th
8) Conveying speed: m/s
Total daily runtime: h Annual: h
9) Center distance: m 10) Gradient angle: degrees
11) Trough width: mm

12) Conveyance on return run

Conveyance on carrying run

13) Material input? Regular

Irregular

a) Course of line, stating the material charging and discharging points, with dimensions..

b) Bunker discharge (enclose dimensional drawing)

14) Chain wheel diameter:

mm

15) Drive power required:

kW

16) Max. chain load per chain strand:

17) New construction D

Modification (state dimensions of existing housing) D

kN

Please enclose a specification or sketch of special requirements.

.

Other units? Please state!
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RUD-System 65 RUD-System RUD-System RUD-System DIN-System System System Gewebe-

“BWA” “Klemme” “SWA” Kettenenden + Zentralkette oder Stahlseilgurt
-bugel
RUD-Kettenfabrik Verantwortlicher:
Rieger & Dietz GmbH u. Co.
Abt. FHF Anschrift:
73428 Aalen
Deutschland
Verantwortlicher:

Fax: +49 (0) 73 61/5 04-15 23
Tel.: +49 (0) 73 61/5 04-13 17 Tel.: Fax: Telex:
www.rud.com
de/02-foerdersysteme/index.php Unterschrift:
Firma: Datum:
Projekt:

Fligen Sie diesem Fragebogen mdglichst eine Zeichnung des Becherwerkgehéuses und des Bechers bei.

1) Fordergut:

Schittgewicht:

Materialtemperatur:

Feuchtigkeitsgehalt:
t/m3 KorngroRe:
°C 2) Verlangte Forderleistung:

3) Fordergeschwindigkeit:

m/s  oder Umdrehungen Antriebswelle:

4) Achsabstand: m 5) @ der Kettenrader/Gurttrommeln:
6) Befestigung der Becher: geschultert ___ seitlich
Langsamlaufer mit Einschnarrolle: -
7) Becherbezeichnung: Langenangaben in mm
Becherinhalt: __ | Gewicht: kg a= hl= r= c=
I/gallon (1 US-gallon = 3,785 Liter/1 UK-gallon = 4,545 Liter) b= h2 = d=
h3 =
b a a c
1 2 & E
o 2
] i

8) Neubau D Umbau D

9) GehausemalRe a= — mm
b=__ = mm
c=______ mm

10) Bemerkungen

Kastenschlot Doppelschlot

o —— -}

o |o— ——

%

mm

t/h

min.1

mm

20

Andere Einheiten? Bitte angeben!
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RUD-System 65 RUD-System RUD-System RUD-System DIN-System System: System: Textile

“BWA” “Clamp” “SWA” chain ends + central chain or steel cable belt
brackets

RUD-Kettenfabrik Position/name:

Rieger & Dietz GmbH u. Co.

Abt. FHF Address:

73428 Aalen

Germany

Position/name:

Fax: +49 (0) 73 61/5 04-15 23
Tel.: +49 (0) 73 61/5 04-13 17 Tel.:

Fax: Telex:
www.rud.com
en/02-foerdersysteme/index.php Signature:
Company: Date:
Projekt:

If possible, please enclose drawings of the elevator housing and the bucket with this questionnaire.

1) Type of material handled: Moisture content: %
Specific weight: t/cbm Grain size: mm
Material temperature: °C 2) Required capacity: t/h

3) Conveying speed: m/s  or revs. of drive shaft : min.1

4) Center distance: m 5) Diameter of chain wheels/beltpulleys: _ mm

6) Bucket attachment : shoulders sides

Low-speed wheel with snub pulley:

7) Bucket designation: Dimensions in mm
Bucketcapacity: | — Weight: kg a= hl= r= c=
I/gallon (1 US gallon = 3,785 liters/1 UK gallon = 4,545 liters) b= h2 = d=

h3 =
b a a c
2 P |2
o 2
3 ]

8) New Modi-

) Construction D fication D

9) Housing dimensionsa= — mm Box trunking Double trunking

4 |

b= mm o | a I
c=— mm ; (|:
a

10) Remarks

Other units? Please state!
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